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KBS® Coating 
Application Instructions for coating electrical cables 
 

Packaging of KBS® Coating 

 

Plastic pail with 7 kg content 

Plastic pail with 25 kg content 

Plastic drum with 35 kg content 

 

Required Equipment 

 

Brush Application  

▪ 2 radiator type paint brushes of different width  

▪ 1 small pail with water, approx. 7 l 

▪ 1 large cardboard shield or similar for use as drip protection  

▪ 1 small hand mirror  

 

Spray Application  

Airless Spray Equipment 

e.g. Graco Smart Mark V with reversing switch and approx. 0.9 mm 

nozzle. Additional equipment as mentioned for Brush Application is 

helpful. 

 

Procedure 

 

Special note: Do not store or apply KBS® Coating at temperatures 

below +5°C! 

 

Surface Preparation 

Remove excessive dirt and dust on the cables or clean with water. 

Oil layers can be rubbed off with dry cloth lap-pen. Before coating 

with KBS® Coating the cables must be dry.  

 

Covering the surrounding areas and equipment, protection  

from drops and spray 

Before starting coating, it is recommended to protect the surround-

ing area with PE film, adhesive tape, corrugated board, etc. 

 

Application of KBS® Coating 

Open container and stir well. Drilling machine with paint whisk is 

recommended. 

 

Thinning with water is not necessary. In exceptional cases you may 

thin with max. 5% of water. 

 

For reasons of economy, individual cables are usually coated by 

brush or - in the case of large diameters - by hand. It is advisable to 

apply a thin precoat. The previous coating must have dried before 

further applications are made.  

 

If KBS® Coating is sprayed on, a thin spray mist should also be ap-

plied as the first coat and further coats applied after a drying time of 

20 to 40 minutes (depending on temperature and humidity). 

 

 

The thin first coat (fog coat) dries rapidly (20 to 40 minutes),  

depending on temperature and humidity condition.  

 

It is recommended to start coating at the difficult-to-access cable 

points and only then to work on easy-to-access points. If cables or 

cable trays are laid at a small distance from walls or ceilings, it may 

be impossible to apply KBS® Coating in the gaps. In such cases, 

the gap should be tightly tamped at least 10 cm deep with loose 

mineral wool on both sides of the cable and cable tray and then 

coated with KBS® Coating to achieve a full enclosure, preventing 

any access of flames. 

 

If cables are coated which are laid on cable trays, the cable tray it-

self should likewise be coated with the same application quantity as 

the cables.. Perforated sheet metal trays must be coated on the  

underside in such a way that the perforations are closed with KBS® 

Coating. Here a combination of hand, brush or spray application 

may be needed. 

 

With the help of a hand mirror, the back of the cables and difficult-

to-reach places can be better inspected. 

 

Equipment cleaning 

 

All equipment may be cleaned with water.  

 

It is recommended to flush the spraying equipment and spray guns 

with water in case of longer interruptions (> 8 h). This is especially 

important to prevent residues of hardened material in the gun or 

hose. 

 

Drying time 

 

KBS® Coating is dust-dry after approx. 24 h at 20°C and 60% RH 

and completely dry after another 3 days. Temperature and humidity 

have a strong influence on the drying time and can vary considera-

bly. Air movement in the rooms accelerates drying! 

 

Coating thickness control 

 

The coating thickness is generally too thin if the color of the cable 

insulation can still be recognized. 

 

The dry film thickness can be checked by carefully peeling off the 

coating (approx. 3 x 3 mm) and measuring with a caliper gauge. 

This peeled-off piece is glued back with a little KBS® Coating.  

 

It is recommended to remove the drop sheets only after the entire 

job has been checked for the correct thickness and accepted by the 

customer. 
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KBS® Coating 
Verarbeitungsanleitung für die Beschichtung von elektrischen Kabeln 

Lieferform von KBS® Coating 

Kunststoff-Eimer mit 7 kg Inhalt 

Kunststoff-Eimer mit 25 kg Inhalt 

Kunststoff-Fass mit 35 kg Inhalt 

Benötigte Geräte 

Pinselauftrag 

▪ 2 unterschiedlich breite Heizkörperpinsel

▪ 1 Wassereimer, ca. 7 l

▪ 1 größeres Schild aus Wellpappe oder ähnliches als

Tropf-/Spritzschutz

▪ 1 kleiner Handspiegel

Spritzauftrag 

Airless Spritzgerät 

z. B. Graco Smart Mark V mit Umkehrschalter und ca. 0,9 mm

Düse. Zusätzliche Geräte, wie oben unter Pinselauftrag erwähnt,

sind hilfreich.

Verarbeitung / Vorgehensweise 

Es ist besonders darauf zu achten, dass KBS® Coating bei Tempe-

raturen unter + 5°C nicht gelagert und nicht verarbeitet wird. 

Oberflächen-Vorbehandlung 

Übermäßigen Schmutz und Staub auf den Kabeln entfernen oder 

mit Wasser reinigen. Ölschichten können mit trockenem Stofflappen 

abgerieben werden. Vor der Beschichtung mit KBS® Coating  

müssen die Kabel trocken sein. 

Abdecken der Umgebung und des Materials, Schutz  

vor Tropfen und Spritznebel 

Bevor mit dem Beschichten begonnen wird, empfiehlt es sich, die 

Umgebung mit PE-Folie, Klebeband, Wellpappe etc. zu schützen. 

Beschichtung mit KBS® Coating 

Gebinde öffnen und gut umrühren. Bohrmaschine mit Farbquirl ist 

zu empfehlen. 

Eine Verdünnung mit Wasser ist nicht erforderlich. In Ausnahmefäl-

len kann mit max. 5 % Wasser verdünnt werden. 

Einzelne Kabel werden in der Regel aus Gründen der Wirtschaft-

lichkeit mit Pinsel oder – bei großen Durchmessern - mit der Hand 

beschichtet. Es empfiehlt sich hierbei eine dünne Vorbeschichtung 

aufzutragen. Bevor weitere Aufträge durchgeführt werden, muss die 

vorherige Beschichtung abgetrocknet sein.  

Wird KBS® Coating als Spritzauftrag aufgespritzt, sollte ebenfalls 

ein dünner Spritznebel als Erstauftrag aufgebracht und weitere 

Beschichtungen nach einem Antrocknen von 20 bis 40 Minuten (ab-

hängig von Temperatur und Luftfeuchtigkeit) durchgeführt werden. 

Es wird empfohlen, an den schwierig zugänglichen Kabelstellen mit 

der Beschichtung zu beginnen und erst dann leicht zugängliche 

Stellen zu bearbeiten. Sind Kabel/Kabeltrassen in geringem Wand- 

oder Deckenabstand verlegt, kann es unmöglich werden KBS® 

Coating in die Zwischenräume aufzubringen. In solchen Fällen 

sollte der Zwischenraum min. 10 cm tief mit loser Mineralwolle  

beidseitig der Kabel und Kabeltrasse dicht gestopft und  

anschließend mit KBS® Coating beschichtet werden, um eine voll-

ständige Umhüllung zu erzielen, die jeden Zugang von Flammen 

verhindert. 

Werden Kabel beschichtet, welche auf Kabeltrassen verlegt sind, 

soll die Kabeltrasse mit gleicher Auftragsmenge beschichtet werden 

wie die Kabel. Perforierte oder Lochblechtrassen müssen auch auf 

der Trassenunterseite beschichtet werden. Es ist darauf zu achten, 

dass die Perforation mit KBS® Coating geschlossen wird. 

Mit einer Nassschichtstärke von ca. 2,5 mm KBS® Coating aufge-

tragen, kann eine Trockenschichtstärke von 1,6 mm erreicht wer-

den. Bei Spritzauftrag sind min. 10 % Mehrverbrauch einzurechnen. 

Mit Hilfe eines Handspiegels können die Rückseite der Kabel und 

schwierig zugängliche Stellen besser kontrolliert werden. 

Gerätereinigung 

Alle Geräte können mit Wasser gereinigt werden. 

Es empfiehlt sich, die Spritzgeräte und Pistolen bei längerer  

Unterbrechung (> 8 h) mit Wasser durchzuspülen. Dies ist beson-

ders wichtig, um Rückstände von ausgehärtetem Material in der 

Pistole oder im Schlauch zu vermeiden. 

Trocknungszeit 

KBS® Coating ist nach ca. 24 h bei 20°C und 60 % RLF staubtro-

cken und nach weiteren 3 Tagen vollständig trocken. Temperatur 

und Luftfeuchtigkeit beeinflussen die Trocknungszeit sehr stark  

und können durchaus variieren. Luftbewegung in den Räumen  

beschleunigt das Trocknen! 

Schichtdicken-Kontrolle 

Die Schichtstärke ist grundsätzlich zu gering, wenn die Farbe der 

Kabelisolation noch erkannt werden kann. 

Die Trockenschichtstärke kann durch vorsichtiges Ablösen der Be-

schichtung (ca. 3 x 3 mm) und Vermessen mittels Schieblehre kon-

trolliert werden. Das abgelöste Beschichtungsteilchen wird mit ein 

wenig KBS® Coating wieder mit dem Kabel verklebt. 


