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FOAMGLAS® Dämmung von Owens Corning hat sich 
einen guten Ruf als führendes, hochleistungsfähiges und 
umweltverträgliches Schaumglasprodukt in Premiumqualität 
erworben. 
Das vorliegende Handbuch dient dazu, an bekannte 
Techniken zu erinnern, die Sie aus Vorführungen kennen und 
ihnen dabei helfen, ein qualitativ hochwertiges Dämmsystem 
zu installieren.

Für eine detaillierte Fachberatung und Unterstützung bei 
Spezifikationen wenden Sie sich bitte an unseren technischen 
Service 

WIE DIESES HANDBUCH 
VERWENDET WERDEN SOLLTE.



Werkzeuge: Sägeblatt, Stichling, glasfaserverstärktes
Filamentband, Schleifpapier, banderolier Werkzeug, Maßband, 
Gehrungslade.

Die Verwendung von vorgefertigten FOAMGLAS®-Formteilen 
verbessert die Montagegezeit und -qualität. Dafür stehen Bogen, 
Reduzierungen, T-Stücke, Endkappen, Ventilkappen, Flanschkappen, 
Domenden, Kugelsegmente zur Verfügung. 
Halbschalen PSH, Viertelrohrschalen PSQ und mehrlagige 
Dämmsysteme können vorgefertigt werden um die Anzahl der vor Ort 
zu montierenden Elemente zu reduzieren. 

Prüfen sie die gelieferte Ware auf Vollständigkeit und Beschädigun-
gen gemäß ihrer Bestellung

Prüfen der Dimensionen, Oberflächenbeschichtungen und Tempera-
turbereiche anhand der Verpackungsetiketten 

ONE™ E90-ELBOW 
R=1.5D

Pipe diameter - Diamètre du tuyau  
Buisdiameter - Rohrdurchmesser

Thickness - Épaisseur  
Dikte - Dicke

114.0 mm 40 mm
Inside coating - Revêtement intérieur  
Binnencoating - Innenbeschichtung

Outside coating - Revêtement extérieur  
Buitencoating - Aussenbeschichtung

HTAA TEROSTAT

18 9.00
Parts
Élements
Delen
Teile

Elbows
Coudes
Bochten
Bögen 15 Nr. carton

Nr. Karton

CE - EN 14305

ST(+) ST(-)

+200 °C -265 °C
Fire reaction

Euroclass A2L
LD - t° range: see FOAMGLAS® data sheet

CPR-2014-DOP N° 140-430-400

Client reference - Référence client 
Klantreferentie - Kundenreferenz

290041 40
2434546

DOP’s and product data sheets 
can be consulted on our website 
WWW.FOAMGLAS.COM

Our order no. - Notre commande no.
Ons order no. - Unsere Bestell-Nr.

Item no. - Art. no.
Item no. - Art.-Nr.



Überprüfen Sie, ob der Bogen festsitzt, und passen Sie ihn gegeben-
enfalls an.

Tragen Sie das spezifizierte Dichtmittel aus der Kartusche oder 
dem Eimer auf die in unseren Verlegerichtlinien angegebene 
Flächen auf und beachten Sie bitte die angegebenen Klebermen-
gen.

Bogen mit glasfaserverstärktem Filament Klebeband befestigen

Abriebschutz (falls angegeben), Schutz vor Beschädigung durch 
Vibrationen, Farben Weiß oder Grau.



Einzelteile eines vor Ort gefertigten T-Stücks.

Werkseitig vorgefertigtes T-Stück wird eingebaut.

Sandpapier kann verwendet werden, um den Abzweig am T-Stück 
anzupassen

Verwenden Sie die Gehrungslade, um exakte Fugen zu schneiden 
(Beispiel 45-Grad-Schnitt für T-Stück)



Dichtmittel gleichmäßig auf gesamte Breite der Fuge verteilen

Gerader Schnitt mit der Gehrungslade, um eine senkrechte Fläche 
zu erreichen.

Die FOAMGLAS®-Dämmung wird mit versetzten Fugen eingebaut.
Stoßfugen.- oder Längsfugen versetzt 

Dichten/Kleben aller Durchdringungen und Fugen mit geeignetem 
Dichtmittel.



Abdichten der Dämmung am Rohr, um ein Eindringen von 
Feuchtigkeit  zu vermeiden.

Montage von PITTWRAP® B100 oder einer anderen Ummantelung. 
Überlappen und Andrücken mit Hilfe einer Rolle oder Kunststoff-
spachtel, um eine gute Haftung zu gewährleisten und Blasen zu 
vermeiden.

Befestigen Sie die FOAMGLAS®-Dämmung mit Filamentband oder 
Metallbändern.
Verwenden Sie keinen Wickeldraht.

Kreuzfugen sind unbedingt zu vermeiden.

INCORRECT

INCORRECT



TEROSTAT PC® FRi Fugendichtstoff großzügig, an den Schalenen-
den und Längsfugen auftragen.

Drücken Sie die Dämmung fest zusammen bis überschüssiges 
Fugendichtmittel leicht herausquillt.

Verwenden Sie einen Spachtel, um die überschüssige Fugenmasse 
auf der Oberfläche zu verteilen.

Entfernen Sie den verbleibenden Film und verwenden Sie Seifenwas-
ser, um den Glättungsprozess abzuschließen.



Verwenden Sie immer ein Dichtmittel mit einer geeigneten 
Anwendungstemperatur.  Für Hochtemperaturanwendungen ist 
unser PC® RTV-Dichtstoff zum Abdichten der Fugen zu verwenden.

Abschottungsdichtung mit PC® RTV-Dichtmittel an der Verbind-
ungsstelle zwischen Rohr und Ende des FOAMGLAS®-Dämungs- 
abschnitts 

Nut für linear verlegtes Begleitheizkabel auf die Innenseite der Scha-
len schneiden

Alternativ verwenden Sie ein dünneres FOAMGLAS®-Dämmprofil 
in Übergröße über der Begleitheizung und einem dickeren pass-
genauen Abschnitt am Rohr.



Achten Sie beim Mischen von Klebstoffen besonders auf die Anweis-
ungen, die Dauer und die erforderliche Ausrüstung.

Verwenden Sie den richtigen Bohrer- und Paddeltyp. Das Anmischen 
von Hand oder die Verwendung von Teilmengen kann dazu führen, 
dass Klebstoffe nicht richtig aushärten.

Inspektionsstopfen oder lokalisierte Reparaturen können mit dem 
kleineren von 2 konzentrischen Schneidwerkzeugen durchgeführt 
werden

Der größere von 2 konzentrischen Fräsern kann verwendet werden, 
um einen Stopfen zu erzeugen, um das Loch zu füllen oder zu 
reparieren.

INCORRECT



Tragen Sie den PC®62-Kleber mit einem Zahnspachtel vollflächig 
und vollfugig auf. Die Kanten sind gegebenenfalls mit einem Spach-
tel glattzustreichen, um eine dichtere Fugen zu gewährleisten.

Durch diagonales Anschieben der Platten wird sichergestellt, dass 
eine dauerhafte diffusionsdichte Fugenverfüllung entsteht.

NOTESANMERKUNGEN



Owens Corning FOAMGLAS® bietet Schulungen und 
Unterstützung vor Ort an, um Sie bei der Erzielung 
der hochwertigsten Dämmsysteme zu unterstützen.

Ausschreibungstexte sind für alle Anwendungen 
verfügbar.

Für mehr Information und technischem Service 
besuchen Sie bitte www.foamglas.com.

Kontakt per Telefon oder E-Mail:

Technische Dienstleistungen – Europa, Naher 
Osten und Afrika
+32 13 661 721
Industry.tech@owenscorning.com

ANMERKUNGEN


